Hes soO

Haute Ecole Spécialisée
de Suisse occidentale

Fachhochschule Westschweiz

University of Applied Sciences and Arts
Western Switzerland

Master of Science HES-SO In Life Sciences

Continuous green oxidation of alcohol in aldehyde

Marc Buchser
CHEMICAL DEVELOPMENT & PRODUCTION

HEIA-FR

Advisor: Dr. Christophe Allemann

DESCRIPTION

Le but de cette these de Master est d’optimiser I'oxydation des alcools en aldéhydes avec le couple TEMPO / O O O

NaOCI. Le NaOCI, utilisé comme oxydant, est une alternative plus verte que les méthodes classiques. La R~ NoH _EMPO _ )J\ /H\ /U\
difficulté majeure de ce projet est de controler la sélectivite de la reaction en evitant la suroxydation en acide NaOCI R H 7 R OH T R O/\R
carboxyligue et I'estérification consécutive. L'objectif est de rendre la réaction plus durable en 'adaptant a un Alcool CH,Cl, Aldéhyde  Acide carboxylique Estor

systeme continu et en changeant le dichlorométhane par un solvant « green ».

CHOIX DU SYSTEME EN MODE BATCH
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RESULTATS

BATCH CONTINU DISTILLATION INERTE SOUS VIDE

Meilleurs solvants : Acetate d’éthyle, Toluene
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OH TEMPO 0.006 Eq " E.
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Temps [min] 6 97 99 Distillation du Toluene (perte) 4
®e%0OH @e%CHO @ %COOH/COOR 24 84 >909 Distillation du benzaldéhyde 90 (Teneur 97%)

CONCLUSION

‘ Analyse par RMN possible mais fastidieuse pour les composés aliphatiques ‘ Transfert de la réaction batch en continu réussi : reaction rapide et sélective

Purification par distillation inerte nécessaire pour éviter I'oxydation de
I’aldéhyde en acide carboxylique

Synthese plus durable : Dichlorométhane remplace par I'acétate d’éthyle
ou toluene
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